1 PILOVANI

Ruéni pilovani = tfiskové obrabéni — material je oddélovan malymi tfiskami
vicebfitym nastrojem — PILNIKEM.

1.1 NASTROJE
Nastrojem pouzivanym pfi ruénim (strojnim) pilovani je PILNIK .

ROZDELENI PILNiK U v zavislosti na uréeni :

pro ru éni pilovani

I PILNIKY I s pfimo éarym vratnym

pohybem

S5

pro strojni pilovani

-
N

rota éni

111 KONSTRUKCE PILNIKU
Ruéni pilnik se sklada z :
+ téla,
* stopky ,
* rukojeti .
Poznamka : U ,jehlovych” pilnikd (uréeny pro zvlaSt jemné prace) prechazi télo pilniku do
valcové stopky - urcena k drzeni pfi praci.
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Zakladni_€asti a druhy zub U pilnik G
a) jednoduché zuby, b) kfizové zuby, c) zuby frézované, d) zuby rasple
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Upozorn éni : Rukojet pilniku nutno volit s ohledem ne velikost stopky !
113 1/3 1/3

Spravny pom ér mezi stopkou a otvory v rukojeti pilniku

POSTUP PRI NASAZOVANI RUKOJETI
na pilnik :

» Pfi nardzeni rukojeti na pilnik pouzivat dfe-
vénou pali¢ku.

* Pfi vyrazeni pilniku z rukojeti pouZzit napf.
pooteviené Celisti svéraku.

* Prasklou nebo jinak posSkozenou rukojet
pilniku okamzité vymenit.

Srazeni rukojeti pil niku

mezi €elistmi sv éraku

Nasazovani rukojeti na pilnik

a) narazeni rukojeti pomoci dfevéné palicky, b) nespravny postup narazeni rukojeti
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1.1.2 GEOMETRIE NASTROJE
e Zuby pilniku uspofadany Sikmo kjeho podélné ose - dochazi
k postupnému fezu a dobrému odvadeéni tfisek.

e Tvar zub( zavisi na zpusobu jejich vyroby :
0 vysekavanim vétsi uhel fezu § nez u frézovanych zubld - ob-
tizné&ji se oddéluji jednotlivé tfisky — dochazi ke
Skrabani - nutna vétsi pfitlacna a fezna sila;
odolnéjsi zuby - po tvrdSi materialy,

o vytla éovanim, .

o frézovanim .

wvyfrezovany zub reze

* Usporadani (rozmisténi) zubl na pilniku je ur€eno tzv. SEKEM - pred-
stavuje hustotu zub U pilniku - udava se poétem zubl na 10 mm délky
pilniku.

Poznadmka : Rozteé sekd - vzdalenost od jednoho seku ke druhému (méreno
v podélném sméru).
Cislo sek &1 — vyjadfuje jemnost sekd, &im vétsi &islo, tim mensi rozted
sekd.
Se stoupajicim cislem sekd a zmenSujici se délkou pilniku se zvétSuje
pocet sekl — jemnéjSi roztec sekd.

» Podle tvaru seku se pilniky rozdéluji na :

0 p. s jednoduchym sekem vytvareji nedélenou tfisku, uréeny

k obrabéni mékkych kovovych ma-
teridll, plastu, ostfeni pil ...,

0 p. kFizovym sekem maji dva seky - prvni (spodni) mélky
sek, prekryt druhym (vrchnim kfizovym)
hlubSim sekem - vytvareji se zuby

rozted seku horniho seku (65°-70%) s biitem preru$enym predchozim spod-
nim sekem, uhly a rozte¢ dolniho a hor-
niho seku jsou ruzné velké - brani silné
tvorbé ryh,

roztec 5ekﬂ spodniho seku (65°-707)

— il ———
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0 p. s frézovanymi zuby

( [ L5 odvadeni
— o ek,
AN B
h drazky pro

St déleni trisek

x

; :;\f] odvaod
trisek

0 p. se struhdkovitymi zuby

vyrabény v provedeni s pfimymi zuby -
pro mékci materialy (Al, plasty ...) nebo
obloukovymi zuby - pro tvrdSi materialy
(dural, tvrzeny papir...),

vyznacuji se trhavym ucinkem pfi

obrabéni, ureny pro nejmékci kovo-
vé materialy (olovo, cin, slitiny hlini-
ku, plasty, dfevo ...).

Tab. 1 Cislo sek & a po éty sek i pro vysekavané pilniky

C. seku Po éet sek @i N&zev pilniku Pouziti
00 neni normovan hrubovaci hrubé zacistovaci prace
0 neni normovan ubéraci hrubé prace
1 6-17 polohruby pFipravné pilovani
2 9-23 polojemny pFiprava pilovani nacisto
3 13-18 hladici pilovani nacisto
4 16 - 34 velmi jemny licovaci prace

5-10 neni normovan velmi jemny jemné licovaci prace
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