SVAROVANI

Jedna se o pevneé, nerozebiratelné spojeni kovovych &asti v celek.

Svarovanim jsou spojovany stejnorodé materialy v roztaveném nebo plastickém
stavu tlakem nebo bez tlaku, s pfidavnym nebo bez pfidavného materialu.

Chemickeé slozeni pfidavného materialu je stejné (pfiblizné stejné) jako chemické
slozeni zakladniho materialu, ktery ma byt svafovan.

VYHODY SVAROVANI

tésnost, trvanlivost a velka pevnost svarového spoje,

zmenseni spotfeby materialu (az 50 % oproti technologii liti).
zjednoduSeni konstrukci — zrychleni realizaci konstrukénich navrhd,
podstatné zkraceni vyrobnich ¢ast — zvySeni produktivity prace,
umoznuje opravu poskozenych soucasti pfimo ve vyrobé

NEVYHODY SVAROVANI

nerozebiratelnost spoju,

potfeba kvalifikovanych pracovnikd,

zména struktury a mechanickych vlastnosti svarového spoje,
vznik vnitfnich pnuti a deformaci.

Poznamka : Napéti vznika pfi chladnuti, kdy okolni material neni prohraty, ale chlad-
nouci svar se smrstuje.

V misté pfechodu je materiél citlivy na namahani — vznik strukturalnich
zon s rdznymi velikostmi a hranicemi zrn. Z ddvodu zlepSeni vlastnosti
svaru je nutno obrobek po svarovani vyZihat.

Zména tvrdosti a pruznosti materidlu je zpusobena obsahem C, N a P
v oceli nebo svarovacim plynu.

Tepelné Tepelné
ovlivnh éna oblast Svar ovlivnh éna oblast
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1.1 ZPUSOBY SVAROVAN{ KOVOVYCH MATERIAL U
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SVAROVANiI PLAMENEM

Jedna se o proces svarovani vyuzivajici tepelné energie ziskané spalovani _ m
hoflavého plynu smiSeného s kyslikem ve zvldStnim ho  Faku. PUsobenim te-
pelné energie dochazi k natavovani stykovych ploch _ spojovanych soucasti.

Pouziva se pro svafovani :
» béZné pouzivanych kovu a jejich slitin,
 plechd do tloustky 1 mm (uzitim elektrického oblouku muaze dojit
k propaleni),
« drobnych soucasti a trubek menSich rozmérd z oceli, Sedé litiny, médi,
mosazi, olova, zinku, niklu a hliniku.

Neni vhodné pro svarovani tlustého materidlu — z davodu dlouhé doby ohfevu
materialu dochazi ke vzniku nezadoucich strukturnich fazi ve svarovém kovu a
okoli svarovaného materialu

SVARITELNOST

Soubor vlastnosti materialu urcujicich vhodnost daného materialu pro vytvoreni
spoje pfedepsané jakosti.

Svafitelnost je ovliviiovana :

o zakladnim a pfidavnym materialem,

e pouzitou metodou svarovani,

» konstrukénim feSenim svafované konstrukce,
« technologii svafovani,

» kone¢nym pouzitim svafované konstrukce.

Klasifikace sva Fitelnosti (ve vztahu k chemickému slozeni) :
e zaruéena,
« dobra,
e obtizna.
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2.1 SVAROVACI PLAMEN
Vznika zapalenim a naslednym hofenim smési hoflavého plynu s kyslikem.

Teplotu plamene ovliviiuje smésny pom ér obou plyn & — pro praktické vyuZiti
ma vyznam plamen s nejvyssi teplotou.

2.1.1 PLAMEN KYSLIKO — ACETYLENOVY
NejpouzivanéjSi smés plynd pouzivanou pfi svafovani plamenem tvofi smés
kysliku (0,) s acetylénem _(C,H,).

RozliSeni plamene podle pom éru miseni slozek
e neutralni pomér CoH, : O,=1:1az1.1

- -
e reduk €ni pomér C,H, : O,=>1:1.1
7 3 .4 _
~+— !
i L1}, L2
bl
e oxida¢ni pomér C,H, : O,=1:>1.1
1 svajovaci kuZel ostfe ohrani¢eny, oslnivé bily
2 redukéni oblast plamen
3 svarovaci plamen oslnivé bily, pfekryty bélavym zavojem
4  bélavy zavoj
5 svafovaci plamen zkraceny, modrofialovy
6 vnégjSi oxidac¢ni plamen
7 svarovaci hubice
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RozliSeni plamene podle intenzity :

e  mékky vystupni rychlost 70 az 100 ms™,
e stfedni vystupni rychlost 100 aZ 120 ms™,
* Ostry vystupni rychlost >120 ms™.

Prubéh teplot kysliko-acety
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svarovaci kuzel ostfe ohrani¢en, zari oslnivé bile,
pouZziva se ke svarovani oceli.

nauhliCujici plamen, svafovaci kuzel pokryt rdzné
(podle prebytku acetylénu) dlouhym bélavym kuze-
lovym z&vojem, pouzivd se pouze pro oceli vysSi
pevnosti a lehké kovy, svar byva kiehky, porovity a
tvrdy.

svafovaci kuzel kratky, modrofialové barvy, volny
kyslik se dostava do styku se svarovou lazni —
okysli€uje ji — nastava vypalovani legur, pouziva se
pro svafovani mosazi a nékterych bronzu.

mala vystupni rychlost — zpasobeni nestability pla-
mene a nachylnosti ke zpétnému Slehnuti, zpasobu-
je pouze nepatrné vireni svarové lazné.

pfiméfeny dynamicky Gcinek na svarovou lazen, je
stabilni, nedochazi ke zpétnému Slehnuti, pouziva
se pro obvyklé svarovani,

velky dynamicky u€inek na svarovou lazen, kterou
Vvifi a rozhani na strany; vétsi tepelné ovlivnéni —
negativni vliv na jakost svaru.
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2.1.2

ZPETNE SLEHNUTI PLAMENE

Nebezpecny jev vznikajici za urcitych okolnosti pfi pouziti kysliko-acetylénového
plamene ke svafovani, pajeni, fezani a drazkovani kova. Vede k poskozeni sva-
fovaciho zafizeni, k vyhofeni redukénich ventill a k explozi tlakovych nadob.

Jedn& se o zpétné vniknuti plamene do ho Faku (misici komory) a zapaleni
traskavé smeési. Vznikly zvySeny tlak plynt vytla€i velkou rychlosti plyny Ustim
hubice hofaku.

Projevuje se tfreskavym vyst Felem, po kterém plamen zhasne

PRICINY ZPETNEHO SLEHNUTI PLAMENE

Okamzité zapaleni po otevieni plynoveého ventilu na hofaku (zpétny Sleh
smési plynu a vzduchu).

Nadmérny ohfev hubice salavym teplem nebo teplem odrazeného plame-
ne (u koutovych svaru), coz zpUlsobi samovzniceni smési plynu.

Ucpana hubice hofaku, viozka hofaku je jen malo utazena.

Nastaveny tlak plynu je pfilis nizky, jeden plyn (napf. kyslik) z jeho pfivodu
muze vnikat do druhého pfivodu (acetylénoveého), takze v hadici velmi
rychle hofi — vybuchuje, proto je v hadici plynu vioZzena zpétna pojistka
(zamezi vniknuti plamene do redukéniho ventilu.

Proniknuti Zzhavé ¢astecky kovu do hubice nastavce a zapaleni smési, pfi-
padné nahodny dotyk hubice a materialu.

POSTUP PRI ZPETNEM SLEHNUTI PLAMENE

Okamzité uzavrit privod plyna (kysliku a acetylenu) ventily na rukojeti ho-
raku — NEJDRIVE KYSLIK POTOM ACETYLEN .

Uzavfit redukéni a lahvovy ventil.

Pfed dalSim pouzitim ochladit nastavec hofaku.

v v

Zjistit a odstranit pficiny zpétného Slehnuti.
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2.2

PLYNY POUZIVANE PRI SVAROVANI PLAMENEM

VYROBA / VLASTNOSTI PLYNU / BARVA HRDLA LAHVE /

DRUHPLYNU | \jATERIAL A SROUBENT VENTILU / TLAK PLYNU UZITl
Ze vzduchu zkapalnénim pfi —183 T nebo
elektrolyzou z vody.
) ROdPOI’Ujve hofeni a s jinymi prvky tvofi explo- Pro svafovani i zpracovani
KYSLIK Zivhi smes. materialu  plamenem ve
(02) Barva hrdla je modra (staré oznaceni) i s
. , N ; . smeési s hoflavymi plyny.
Ventil mosazny s Wh Sroubenim, pravy zavit.
Tlak plynu v lahvi je 15 MPa (objem lahve 40 1),
20 MPa (objem lahve 50 I).
Z karbidu vapniku a vody ve vyvije€ich nebo
tepelnym Stépenim uhlovodikd v elektrickém | Ke svafovani i zpracovani
oblouku. materialu plamenem pfimo
ACETYLEN Hoflavy plyn ve smési s O, poskytuje max. tep-| z vyvije€l nebo ¢istény a
(C2Hy) lotu plamene 3200 <C. rozpustény v acetonu
Barva hrdla je bila (staré oznacenti) z lahve (lahvovy acetyléen —
Ventil ocelovy, bez zavitu (upinaci tirmen). dissoousplyn)
Tlak plynu v lahvi je 15 MPa.
Elektrolytickym rozkladem H,O nebo rozkladem
sodné a draselné soli, vodni pary a také desti-
] Iam_zkapvalne,;nych kok_s,oyych plyvng. K pajeni A, Pb atd.,
VODIK H, je hoflavy plyn majici ve smési s O, teplotu K - )
e zpracovani materialu
(H2) plamene max. 2200 T.
- X . Y plamenem
Barva hrdla je Cervend (staré ozmnaceni)
Ventil mosazny s Wh Sroubenim, levy zavit.
Tlak plynu v lahvi je 15 MPa.
VedlejSi produkty pfi zpracovani syntetickych
PROPAN paliv a zemnich oleja.
(CsHs) Hoflavé plyny majici ve smési s O, maximalni| Ve smési nebo samostatné
BUTAN teplotu plamene 2750 az 2920 . k zpracovani materialu
(C4H10) Barva hrdla je oranzova, barevné znaceni do-| plamenem, jen vyjimecné
vétsinou tvori pInéno nazvem plynu. ke svafovani.
smes

Ventil mosazny s Wh Sroubenim, levy zavit.
Tlak plyna v lahvi je 15 az 20 MPa.
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2.3 ZARIZENi PRO SVAROVANI PLAMENEM

23.1 TLAKOVE LAHVE

» UrcCeny pro dopravu a manipulaci s plyny.

» Ocelové lahve o objemu 10, 20 a 40 |, vyrobené z bezeSvych ocelovych
trub, s tloustkou stény od 5 do 8 mm.

* Podle druhu plynu odliSeny barevnym pruhem u hrdla nebo celé lahve —
zpusob jisténi proti zaméné lahvi.

» R0zné provedeni zavitl u lahvovych ventild — zabranéni zaméné reduké-
nich ventili nebo zaméné pfi sestavovani lahvi do baterie.

Kazda lahev na stlacené plyny se sklada z :

» vlastniho télesa lahve

* hrdlového krouzku slouzi k naSroubovani ochranného kloboucku,
chraniciho lahvovy ventil,

* ochranného klobou ¢ku,

* ventilu,
* patky umoznuje postaveni lahve,
» lahvového ventilu umozniuje odbér plynu.

ACETYLENOVA TLAKOVA LAHEV

» Lahev ur€ena pro acetylén (pfi stladeni pfes 0.2 MPa a zahfati na 100 C
plyn silné exploduje),

* Vnitini prostor vypinén porézni hmotou (smés kiemeliny a dfevéného uhli
nebo zrnéné pemzy) prosaklou asi 40 % acetonu s rozpusténym acetyle-

nem — opatfeni proti samovzniceni pfi nahodném rozkladu acetylenu.
Poznamka : Acetylen je charakteristicky nepfiznivou vlastnosti — p/i samovolném roz-
kladu dochazi k prudkému vzrdstu tlaku a objemu.

P#A odbéru acetylenu z lahve se nesmi odebirat vice neZ asi 1000 | hod™
— dochazelo by ke strhavani acetonu.

SPO'[F{I,EBU ACETYLENU NELZE ZJISTIT MANOMETREM NA RE-
DUKCNIM VENTILU ! (pokles tlaku v lahvi neni tmérny odbéru) — spolehlivé
Ize spotfebu zjistit vazenim = zjiSténim Ubytku hmotnosti naplnéné lahve.

7_
E=
E== =— =
25 % 38 % 29 % 8 %
Borézni hmot; - aceton prostor umoznujici bezpecénostni
zvétseni objemu plynu prostor
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BEZPECNOSTNI PREDPISY pro zachazeni s acetylénovymi a kyslikovymi

lahvemi a reduk €nimi ventily

Lahve je nutno opatrné a bezpecné dopravovat.

Acetylénové lahve umistovat pfi odbéru plynu do Sikmé nebo stojaté polo-
hy, v opacném pfipadé do hadice vnika aceton.

Lahvemi nehézet, chranit je pfed narazem, silnymi otfesy a pfed padem.
Lahve chranit pfed silnym mrazem a vihkem, pfed salajicim teplem, ote-
vienym ohném, plameny ..., jinak hrozi nebezpeci vybuchu.

Skladovani nepouzitych lahvi tésné vedle svafovacich mist nebo
s hoflavymi latkami je zakazano !.

Zamrzlé ventily nerozmrazovat otevienym ohném, ale horkou vodou nebo
teplymi zabaly !

U lahvového ventilu bez ruéniho koleCka (acetylénové lahve) musi kli¢
ventilu béhem odbéru plynu zlstat vzdy nasunuty, aby mohl byt ventil pfi
nebezpedi okamzité uzavien

Kyslikové lahve a jejich ventily nesmi pfijit do styku s olejem nebo mast-
notou — hrozi nebezpeci pozaru ventilu — vybuch (olej a mastnota v Cistém
kysliku je snadno vznititelna !).

Pfi zpétném Slehu plamene do hadice nebo redukéniho ventilu okamzité
uzavfit uzaviraci ventil na redukénim ventilu nebo zavfit lahvovy ventil (za-
branit poskozeni ocelové lahve nebo lahvového ventilu)!

Nikdy nepouzivat kyslik ke ,zlepSeni vzduchu® (napf. pfi svafovani
v nadrzich) ! Vzduch s 25 % kysliku zpusobuje prudké vzniceni tkanin !

Pfi pozaru ventilu je nutno lahvovy ventil okamzité uzavfit a odSroubovat
redukéni ventil.

A 3
f e AN
E.J m ‘('1 f II"'!
\ \.}:_ —.1! - i
/ e N \
/ 4

~

4

Zpusob dodavek plyn u
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2.3.2 LAHVOVY VENTIL

Zafizeni uzavirajici lahev pfi dopravé, po plnéni a vyprazdiovani. Umozruje od-
bér plynu. Téleso lahvového ventilu opatfeno bo&ni zavitovou pfipojkou (kromé
lahvového ventilu pro acetylen) pro reduk&ni ventil.

Pohybem ruéniho koleéka lahvového ventilu PROTI SMERU OTACENI HODI-
NOVYCH RUCICEK SE VENTIL OTVIRA, ota¢enim VE SMERU HODINOVYCH
RUCICEK SE ZAVIRA. Ventil acetylenové lahve vyzaduje otodeni velmi malé,
pouze o jednu polovinu obvodu.

2.3.2.1 LAHVOVY VENTIL PRO KYSLIKOVOU LAHEV

KONSTRUKCE :

* Do hrdla lahve (2) zaSroubovan svym ce-
pem s kuzelovym zavitem.

e Stfedem C&epu prochazi vrtani, koncici na
sedle, nad kterym se nachazi kuzelka (12)
ztvrdé pryze nebo teflonu, ulozend ve
spodnim vietenu (5).

e Spodni vieteno (5) je spojeno objimkou
s hornim vietenem (6).

* Na vrchnim vietenu (6) je nesnimatelné
pridélano ruéni kolec¢ko (9).

e Tésnéni lahvového ventilu je feSeno fibro-

15 vym krouzkem (13), dotazenym ventilovou
matici (8).

PRINCIP CINNOSTI :

PFi otevirani ventilu se otacivy pohyb pre-
nasi objimkou z horniho vietena na spod-
ni vieteno — zveda se spole¢né
X s kuzelkou ze sedla — umoznéni proudéni
N kysliku ven z lahve bo¢ni pfipojkou.

Lahvovy ventil pro kyslikovou lahev

1 lahev 9 rucni kolecko

2 hrdlo lahve 10 objimka

3 hrdlovy krouzek 11 pruzina

4 téleso ventilu 12 kuzelka z tvrdé pryze
5 spodni vieteno 13 fibrovy krouzek

6 horni vieteno 14 fibrové tésnéni

7 matice horniho vietena 15 vicko

8 ventilova matice
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2.3.2.2 LAHVOVY VENTIL PRO ACETYLENOVOU LAHEV

KONSTRUKCE :

« (Odlisna od konstrukce lahvového ventilu pro kyslikovou lahev.

« Lahvovy ventil je zaSroubovan do lahve ¢epem s kuzelovym zavitem.

« Stfedem Cepu provedeno odstupriované vrtani s viozenym sitkem a koncici
na sedle.

« Sedlo je uzavieno kuzelkou z tvrdé pryze uloZenou v diiku — svou pulkulatou
hlavou se opird o membranu.

« Membrana je po obvodé pfichycena ventilovou tésnici matici — stfedem ma-
tice prochazi vieteno, zakonéené ru¢nim kole¢kem ventilu.

PRINCIP CINNOSTI :

« VENTIL SE OTEVIRA OTACENIM DOLEVA ! — otaéenim se zved& vieteno
nad membranou — stla¢ena pruzina pod dfikem zveda kuzelku ze sedla —
umoznéni prachodu acetylenu do bocni pFipojky.

« VENTIL SE ZAVIRA OTA CENIM DOPRAVA ~ vfeteno se pohybuje smérem
dold — stlacuje proti tlaku pruziny membranu i dfik dold — kuzelka je znovu
pfitla¢ena na sedlo — uzavfeni acetylenu.

ventilova matka ctyrhran pro kli¢ nebo kolecko
\\\ ‘. ‘4\/ . P’ > vfGtET'IO
ventilové téleso | W\ o
\ BN A + pojistny sroub
ses asamani  EENVATE AR hni tésnici
ryzove tésnéni FHahE=D)- NI :
.pvy _ - SR v_—— desticka
spodni tesnici desticka _ / . timen
Fy ‘ AR A
NS INNNESS SRT, |
o s s — = — -
N 2 o o
L—l—h‘-_ \\..‘\\\-—- A J_:J_/T'/ : ,I,-:-.'-: / \::’/
. . . kuzelka
fibrovy krouzek 7 tvrdé L. ) -
hrdlo lahve pryze ~ upevnovaci sroub
sitko —F
lahev —~cep ventilu

Jrdlovy krouZek

Lahvovy ventil pro acetylenovou lahev
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2.3.3

REDUKCENI VENTIL

» ZajiStuje snizeni tlaku plynu v I&hvi na tlak pracovni.
* UmozZnuje staly pracovni tlak v dobé svafovani, kdy tlak v naddobé z davodu
odbéru plynu klesa.

Poznamka : Podle druhu plynu je redukcéni ventil odliSovan barevnym natérem, zpdso-
bem pripojeni k lahvovému ventilu a konstrukci, zavislou na daném nejvys-
Sim tlaku vysokotlaké c¢asti a poZzadovaném pracovnim tlaku.

Reduk €ni ventil je membranovy a ma dvé zakladni ¢asti :
» vysokotlakou |,
* nizkotlakou .

Kazda z ¢asti ma svlj manometr. Vysokotlaky manometr (obsahovy) udava tlak
plynu v lahvi. Nizkotlaky manometr (pracovni) slouzi ke kontrole nastavené hod-
noty pracovniho tlaku.

Vysokotlaké €ast (pfipojuje plyn odebirany z lahve) se sklada z :
* pfipojky (nétrubku),
» vysokotlaké komory
o Skrticiho ventilu (kuZzelky),
e vratné pruziny ,
» vysokotlakého manometru

Nizkotlak&d €ast (reguluje tlak plynu na potfebny pracovni tlak) se sklada z :

* nizkotlaké komory , Reduk &ni ventil acetylenovy
» tlakového tali fe (membrany),

« odtla éovaciho koliku nebo paky,
* regula €ni pruziny ,

* regula éniho Sroubu

* pojistného ventilu

e pracovniho manometru

« vystupniho (uzaviraciho) ventilu ,
* hadicoveho natrubku

Reduk €ni ventil kyslikovy
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Reduk éni ventil pro kyslikovou
lahev

vysokotlaky manometr
nizkotlaky manometr
membrana

regulacni pruzina
regulac¢ni Sroub

vystupni ventil

hadicovy natrubek
tlakovy kolik
valecek

pripojka

kuzelka

12 vratna pruzina

el
RPOWOWOONOOITDM,WNEPE

PRINCIP CINNOSTI :

Redukéni ventil namontovan k lahvovému ventilu — regulacni Sroub vy-
Sroubovan (doleva) — pfechod do nizkotlaké ¢asti uzavien,

otacenim rucniho kole¢ka na lahvovém ventilu pustime plyn do vysokotlaké
¢asti — na vysokotlakém manometru se ukaze tlak v lahvi,

prechod do nizkotlaké €asti uzavien kuzelkou z tvrdé pryze — pfi Sroubo-
vani regulacnim Sroubem doprava — stla¢uje se regulaéni pruzina,

tlak pruziny pfenaSen tlakovym talifem pfes pryZovou membranu na koliky
— po pFekonani uzaviraci pruziny se nadzvedne destiCka s kuzelkou
z tvrdé pryze — plyn vnika kanalkem do nizkotlaké komory, kterou vyplfiuje
az k uzaviracimu ventilu,

na pracovnim manometru se pozvolna ukazuje rostouci pracovni tlak —
pryzova membrana je timto tlakem stlacovana doll tak dlouho, az uzavira-
ci pruzina pritlaci opét kuzelku na sedlo vypustného kanalu — dalSi pfivod
plynu do nizkotlaké komory je uzavien,

pfi poklesu tlaku v nizkotlaké komofe — uzaviraci ventil se otevira a plyn
proudi k hofaku, regulacni pruzina opét zdviha pryZzovou membranu a s ni
kuzelku z tvrdé pryze — tlak v komofe odpovida nastaveni regulaéniho
Sroubu,

pro pfipad poruchy kuzelky — hrozi nebezpeci vzniku nezadouciho pfetla-
ku v nizkotlaké ¢asti — redukéni ventil vybaven bezpe énostnim pojist-
nym ventilem .
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2.33.1

OBSLUHA REDUK €NiHO VENTILU
PRIPOJENI K LAHVI

» Odstranit pfipadné necistoty z lahvového ventilu,

« presvédcit se o uvolnéni regula¢niho Sroubu redukéniho ventilu,

» prekontrolovat stav tésnéni,

* redukéni ventil montovat ve svislé poloze (svafe€ stoji stranou), nasroubo-
vani musi probé&hnout volné bez nasili,

e po montazi pomalu otevrit lahvovy ventil a pfekontrolovat tésnost,

» vysokotlaky manometr ukazuje tlak plynu v lahvi.

NASTAVENI REDUK CNIHO VENTILU

« PRED OTEVRENIM LAHVOVEHO VENTILU vZdy zkontrolovat, zda je
UVOLNEN REGULACNI SROUB redukéniho ventilu (vySroubovany). Pfi-
vodni ventil kK manometru pracovniho tlaku musi byt uzavien (pruzina regu-
latoru, membréna a pruzina ventilu je povolena),

e pomalu otevrit lahvovy ventil, plyn proudi do vysokotlaké &asti redukéniho
ventilu, obsahovy manometr ukazuje tlak v lahvi,

¢ pozvolnym otacenim regulacniho Sroubu proti sméru hodinovych ruci¢ek
nastavit pozadovany pracovni tlak na stupnici pracovniho manometru,

» po otocCeni ru¢niho kole€ka vystupniho ventilu prochazi plyn natrubkem do
hadic..

ZKOUSKA TESNOSTI VYSOKOTLAKE CASTI REDUK ENIHO VENTILU

» Zcela uvolnit regulaéni Sroub,

« oteviit lahvovy ventil — vyCkat ustéleni rucicky na vysokotlakém manomet-
ru — opétovné uzavfit lahvovy ventil,

« TLAK na stupnici obsahového manometru NESMi KLESAT, v opa&ném
pripadé vnéjSi netésnost — okamzité prekontrolovat) — pfi€innou netésnos-
ti mbzZe byt netésnost v tésnéni pripojky, Skrtici ¢asti redukéniho ventilu
nebo v ucpavce lahvového ventilu.

ZKOUSKA TESNOSTI SKRTICIHO VENTILU REDUK CNIHO VENTILU

« Zcela uvolnit regulaéni Sroub,

« otevrit lahvovy ventil — uzavfit vystupni ventil do hadicové pFipojky,

« PRETLAK NA PRACOVNIM MANOMETRU NESMi STOUPAT (u ventilu s
vné&jsi pojistkou) nebo se NESMi TVORIT BUBLINA NA OTVORU ZVONU
VENTILU (u ventilu s vnitfni pojistkou) — netésni Skrtici ventil mezi vyso-
kotlakou a nizkotlakou &asti redukéniho ventilu — OKAMZITE VYMENIT
REDUKCNI VENTIL S TOUTO ZAVADOU
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Ochrana pfed zamrzanim

o K zamrzani redukéniho ventilu dochazi pfi velkych odbérech plynd — pou-
Zit vicestupriovych redukénich ventild nebo ventild vybavenych specialnimi
elektrickymi ohfivadi,

« ROZMRAZOVANI REDUK CNIHO VENTILU PLAMENEM NENi DOVO-
LENO — pouzit horké vody nebo jiného vhodného ohfevu do teploty 200C
— napr. pfilozenim textilie namoc¢ené v horké vodé a jejim naslednym po-
lévanim horkou vodou.

OPRAVY REDUKENICH VENTILU SMi PROVADET POUZE AUTORIZOVANA
ODBORNA OPRAVNA !!
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234 HADICE

Hadice pro kyslik maji modrou (nebo ¢ernou) barvu, vnitini praimér 6 mm.

Hadice pro acetylén maiji €ervenou barvu, vnitfni primér 8 mm.

Hadice musi byt absolutné tésné, zajistény paskovymi svorkami na koncovkéach
(nepouzivat dréat !).

Nejmensi délka hadic je 5 m.

2.3.4.1 PRAVIDLA PRO MANIPULACI S HADICEMI :
» Hadice chranit pfed vysokymi teplotami, otevienym ohném a jiskrami.
» Hadice chranit pfed nizkymi teplotami (doSlo by k jejich zlomeni !)
» Hadice udrzovat bez oleju, mastnoty.

* Hadice chranit na pfechodech cest. PoSkozené hadice okamzité vymenit.
Poznamka : Nové hadice je nutno proplachnout teplou vodou a nasledné profouknout
kyslikem - odstranéni necistot uvnitF hadic (uvnit” popraSeny mastkem).

PROFOUKNUTI JE P RIPUSTNE POUZE U HADIC PRO
KYSLIK !
PROFUKOVANI HADIC NA ACETYLEN ACETY-

LENEM _JE NEPRIPUSTNE - HROZi NEBEZ-
PECI VYBUCHU !

2.3.5 POJISTKA PROTI ZP ETNEMU SLEHNUTI

o Zabranuje zpétnému Slehnuti plamene do redukéniho ventilu nebo vodni
predlohy.

* Umistuje se mezi svafovaci hofak a redukéni ventil (asi 1 m od hadicovych
natrubkd rukojeti hofakua).

* Obsahuje membranovy zp étny ventil - brani vniknuti kysliku do hofla-
vého plynu a vytvoreni vybusné smési.

Pojistky se vyrabéji v trojim provedeni :
* hadicové (pouzivany i pro kyslik)
* kreduk énimu ventilu ,
* pojistky s armaturou Kk pfipojeni na centralni rozvod plynu.

Pojistka proti zp étnému
Slehnuti lamene
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DVOUSTUPNOVA BEZPE ENOSTNiI AUTOMATICKA POJISTKA

typ AGA WITT SUPER 78

Provoz

Tlak exploze
Pojistny ventil

1 tahlo, 2 tlakem fizend klapka zpétného proudéni,
3 zpétny ventil pfivodu plynu otevien, 4 uzévéra
plamene, 5 teplotou fizena klapka zpétného prou-
déni
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Pojistny ventil
otevien

Zpétné Slehnuti

Vniknuti kysliku
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2.3.6 HORAKY

SmésSuji kyslik O, s hoflavym plynem. Smés plynd vystupuje po zapaleni
z hofaku a hofi u hubice plamenem

Rozdéleni svarovacich horaku :

* nizkotlaky nizkotlaky acetylén je nasavan vysSim tlakem
kysliku, pouziva se pro acetylén z vyvijecd,

injektor

hubice hofaku
svarovaci nastavec
pfivod acetylénu
pFivod kysliku
rukojet

OO WNPRE

vysokotlaky  jednodusSi konstrukce, acetylén se misi s kyslikem v misici ko-
more, pouziva se pro lahvovy acetylén.

I 1  misici komora
) 2 hubice hofaku
3 svafovaci nastavec
4  prfivod acetylenu
5 pfivod kysliku
6 rukojet
SVAROVACI SOUPRAVA
Skladase z :
e rukojeti obsahuje dva ventily (ovladani pfivodu hoflavého a hofeni
podporujiciho plynu
* horakového nastavce opatien injektorem nebo misici tryskou, dochazi

zde k miseni obou plynd, vznika pfetlak potfeb-
ny k dosazeni vhodné vystupni rychlosti, konec
nastavce tvofi hubice (Spicka)

Kyslikovy ventil Pfipe jka hadice
Kyslik

Smeésovaci tryska THakova tryska

Ventil plynu Pfipojka hadice

Svafovacl tryska»
svarovacl tryska Plyn

3 Injektorovy hofak
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2.3.6.1

PRAVIDLA PRO PRACI SE SVA ROVACIM HORAKEM

1

2

Pfrevle¢nou matici hubice hofaku utahovat pfislusnym klic¢em — s citem a pev-
né, ne nasilim.

Trysky na hubici hofaku nezvétSovat — zmensSuje se tim vytokova rychlost ply-
nu, horak ,stfili“ nebo maze dojit ke zpétnému Slehnuti plamene.

Trysky na hubici hofadku znedisténé ,odletujicimi kapkami kovu“ je nutno véas
ocistit vhodnou specidlni jehlou, ne vSak napf. rysovaci jehlou.

Plamen pfi zapéleni vystfeli. POZOR NEBEZPEC|I ZPETNEHO SLEHNUTI
PLAMENE! PFi€ina = pfilis nizka vytokova rychlost acetyléenu (musi byt vétsi
nez rychlost hofeni plynu!). Ndprava = otevienim ventilu hofaku nastavit sil-
néjSi plamen, pfipadné pouzit nastavec hofaku s mensi hubici.

Horak tfaska a syci. Pri€ina = prehfaty horak, smés se zapaluje v hofaku, Se-
lesti a syCi ve sméSovaci komofe nebo je hubice hofaku znecisténa. Naprava
= okamzité uzavfrit ventil s acetylénem, ventil s kyslikem nechat otevieny, vloz-
ku hofaku ochladit studenou vodou az ke smésSovaci trysce.
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2.3.7 PRIPRAVA MATERIALU PRO SVA ROVANi PLAMENEM

« Svaroveé plochy zbavit necistot, barvy rzi apod,

« svarové plochy upravit podle tloustky materialu a podminky dokonalého

provareni,

o zabezpecit spravnou polohu soucéasti béhem svafovani (sestehovanim,
mechanickym upnutim ...)

2.3.7.1 TVARY SVARU

e tupy svar

* koutovy svar
e T-svar

svarované soucasti jsou v jedné roviné (I-svar do tloustky
4 mm, V-svar do tloustky 4 az 12 mm, X-svar pro tloust-
Ky vice nez 12 mm)

soucasti jsou proti sobé svymi hranami v libovolném uhlu

bo¢ni plocha jedné soucasti v pravém uhlu se styka
s plochou druhé soucasti, pouzivanym svarem je rohovy a
koutovy svar.
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2.3.8

ZPUSOBY SVAROVANi PLAMENEM

SVAROVANI DOLEVA (dopfedu)

Postupuje se zprava doleva. Ve sméru postupu jde nejdfive svafovaci drat, po-
tom hofak a za nim vznika svar. Chvost plamene chrani tavici se pfidavny mate-
rial, ¢aste¢né lice svaru. Opacna

strana svaru neni chranena, kov ve S ﬁ
svaru rychle tuhne = nekvalitni N £ T —77
svar. Pouziti pro nelegované oce- N e
lové plechy do 3 mm Slv|y, ocelové Svatovini dolevi A\ N e
trubky do 3.5 mm sily stény. (do 3 mm) N
= _'___ N e __g_'_’ e ™
e et

SVAROVANI DOPRAVA (dozadu)

Postupuje se zleva doprava. Nejdfive po- e
stupuje hofak, potom svafovaci drat a za 7\ / /"“
nim vznika svar. Svar je chranén plame- "
nem, chladne pomalu a je kvalitni. Pfi- P N =
davny drat se ponofi do tavné lazn& a  Sweiovani doprava N[N0, —

krouZivymi pohyby postupuje za horakem. "™ e
Pouziti pro svafovani oceli ve vSech vrst- R :
vach nad 3 mm sily plechu a trubek od si- . . “\» ; —
ly stény 4 mm. bSO
S | '
_; — 4 § ( -
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2.3.9

BEZPECNOSTNi OPATRENI A PREDPISY PRI SVAROVANI PLAMENEM

Pfi svafovani nosit ochranny odév (proti odstfikujicimu kovu) a tmavé
ochranné bryle s bo€nimi chranici (proti oslnéni a jiskram).

Zabezpecit zastinéni mista svarovacich praci (k ochrané osob pfed odletu-
jicimi jiskrami a zarenim).

Zapalené horaky pokladat na bezpecéné odkladaci misto. Plamen nesmi
smérovat k plynové lahvi. Minimalni vzdalenost plamene od lahvi je 3 m, od
topeni 1 m.

Pfi svafovani na stavbach dbat zvysSené pozarni ochrany. Hoflavé pfedméty
zakryt a chranit pfed teplem a jiskrami. Ochranu rozSifit i na sousedni pro-
story.

Pokud jsou svarfovany nadoby, ve kterych se pravdépodobné nachazely
hoflavé latky (benzin, olej ...) musi byt pfed svafovanim vymyty horkou vo-
dou nebo vyplachnuty parou a naplnény zcela vodou (ponechat maly
vzdusny prostor).
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KONTROLNI OTAZKY

kw0 NP

© © N o O

10.
11.
12.
13.
14.

15.
16.
17.
18.

Co je to svafovani plamenem ?
Vysvétlete pojem svafitelnost.
Uvedte vyhody a nevyhody svarovani.

Cim je zpGsoben a) vznik napéti b) zména tvrdosti a pruznosti u svafova-
nych soucasti ?

Jakym zplasobem (barvou) je ozna¢ovana lahev kysliku, acetylénu a vodiku.

Co je to redukéni ventil, popiSte princip ¢innosti.

Jaké druhy svarovaciho plamene znés ?

Jaky ucel maji pojistky proti zpétnému Slehu, kam se montuji ?
Uvedte pficiny zpétného Slehu plamene pfi svafovani.

Jakeé je barevné znaceni hadic pro svafovani ?

Jaké druhy hofakd znadme, popiste princip.

Vysvétlete zapaleni, sefizeni a zhasnuti plamene.

Jaky je postup pfi zpétném Slehnuti plamene ?

Jakym zpusobem provedu kontrolu a) vysokotlakého b) nizkotlakého ma-
nometru u redukéniho ventilu ?

Nacrtnéte obvyklé tvary svarovych stykd a svaru.

Vysvétlete zplsoby sméru svarovani.

Uvedte dulezité bezpe€nostni opatifeni pro svarfeCe pfi svafovani.
Reknéte bezpeénostni opatfeni pro manipulaci s horakem.
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