ZAKLADY RU CNIHO KOVANI

Kovani = tvareni kovu uderem nebo tlakem. Zpracovavat Ize pouze kovy s dostateénou
tvarnosti.
Poznamka : Kovy jsou dobre tvarné za tepla. Do zna¢né miry snaseji i tvdfeni za studena. Z téchto

ddvodu jsou charakterizovany tzv. tvarnym stavem = stav, ktery umozriuje pfesuny ¢as-
ti kovu bez porusSeni celistvosti obrobku.

Pfrehled tvarnych kov :

ocel temperovana litina je kujna pouze do urcité hloubky (30 mm), liti-
nu a ¢erveny kov (slitina médi) nelze vibec kovat,

lith ocel,

méd, slitiny médi jsou tvarné pouze za predpokladu vysokého obsahu
médi (mosaz),

Cisty hlinik slitiny hliniku jsou tvarné za predpokladu nizkého obsahu médi a
hofciku,

olovo,

stfibro,

zlato.

Vyhody kovani :

velké Uspory materidlu _ ve srovnani s obrabénim (material by se musel
s vynaloZenim vysoké energie pfeménit na tfisky),

znac€né zlepSeni mechanickych vlastnosti materialu ___, zejména pevnosti_a hou-
zevnatosti .

Kovanim lze material :

prodluzovat,
rozSirovat,
péchovat,
osazovat,

kulatit,

ohybat,

zkrucovat,
dérovat,

sekat,

kovarsky svarovat.
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1.1  VYHNE
1.1.1 STABILNi VYHEN

Ma litinovou nebo zdénou jimku pro ohnisté, v némz | se
palivo spaluje za vydatného pfivodu vzduchu dodava- - ki ného
-

ventilatorem. MnoZstvi vzduchu se reguluje ventilem. Dym

z paliva se zachycuje dymnikem, z néhoz odchazi do ko-
mina. U vyhné je zasobnik paliva a nadoba s vodou, které
se pouziva jednak k tlumeni ohné&, jednak ke kaleni na-
stroju.
1.1.2 PRENOSNA (POLNI) VYHEN
K obsluze ohné ve vyhni se pouZziva soupravy naradi :
e lopatky nauhli a) palivo se pfiklada, shrabuje a péchuje,
e héaéku c¢) jeho pomoci se odstranuje Skvara,
e bodce b) jeho pomoci se Skvara propichuje a odstranuje se od pfivodu
vzduchu od ventilatoru,
e véchtu d) pouziva se k vih&eni paliva a k mirnéni zaru, namaci se v
nadobé s vodou.
Pfenosnych (polnich) vyhni se pouziva na stavbach a na montazi.
a)
b i g &) d) &
b) g
hldy)
- E o~
c) :
r °
1.2  OHREV
Palivem je :
o kovaiské uhli drobné drcené kamenné uhli s malym obsahem siry (sira
zhorSuje vlastnosti materialu),
o drevéné uhli pouziva se k ohfevu slitinovych oceli pfi kaleni, neobsahuje
siru.

Zasady pfi ohfevu :
« ohen udrZzovat v rozsahu pfiméfeném velikosti oh Fivaného materialu
o cCerstvé uhli priklddat na ohen zezadu nebo ze strany lopatkou ,
o Skvaru ucpavajici pristup vzduchu propichovat jehlou a pravidelné se odstra-
novat ha ¢kem,
« plamen na ohnisti zajistuje spaleni siry, pfilis velky plamen tlumit v échtem na-
mocenym ve vodé.
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1.3

1.4
141

KOVADLINY
Obvykle ocelové odlitky majici rizny tvar a velikost, s hmotnosti od 50 do 300 kg.

Obdélnikova horni pracovni plocha , jez se nazyva draha, je hladka a tvrda (kalena). U
typu podle zobrazeni je roh po levé strané plo-
chy, po pravé strané kuzelovy. Pfedni postranni
Sikma plocha_se nazyva prsa. Do ¢tyfhranného
otvoru, po levé strané, se vkladaji pomocné na-
stroje.

Kovadlina se ustavuje na Spalku nebo jiném pod-
stavci, do néhoz se zapousti a zajiStuje proti po-
sunuti do strany. Ma byt vzdy ustavena tak, aby
na ni nesvitilo slunce, jehoz svétlo znemoZzniuje
spravny odhad teploty materialu podle barvy.
Rohatinka_ = vysoka Stihla kovadlina s tenkymi
rohy, pouziva se zejména k zpracovani plechu.

NARADI

KLADIVA

Maji rizné tvary, jsou razné tézka a pouziva se jich rznym zplsobem na razné préace.
Podle toho, zda se s nimi pracuje jednou rukou nebo obéma, rozeznavame kladiva :

e jednoru éni mohou vazit nejvys 5 kg,
* dvouru éni vazi 5 az 15 kg.
Poznamka : P# stejné rychlosti tderu prokove téZ8i kladivo material 1épe nez kladivo lehéi, které se

v~ v

mdzZe uplatnit jen na povrchu. TéZ8im kladivem se dosahne vétsiho zpevnéni a zhusté-
ni slohu materiélu.

Druhy pouzivanych kladiv :

e obycejné a) ploska kladiv je vypukla, nos je kolmy na nasadu,
o pfriéné (kfizove) b) nos je rovnobézny s nasadou,
o pritloukaci (perlik) c) plosky jsou na obou stranach.

a)
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1.42 POMOCNE NASTROJE

Nékteré nastroje s nasadou se nazyvaji také kladiva, ale pro jejich funkci je nutno na né

tlouci kladivem :
e oblik d)
o sedlik e)
* hladici sedlik e)

» sekac¢ f), )
e prubojnik s nasadou
e zapustky h)

1.43 KLESTE

obly osazovaci nastroj,
slouzi k utvafeni osazeni,
sedlik s vétsi plochou, kterym se vykovana plocha uhla-
Zuje,

uren pro sekani za tepla (f) a za studena (g),

uréen k dérovani,

uréeny ke kovani tvarovych polotovaru, skladaji se
z vrSku s ndsadou a ze
spodku, ktery se vklada
do otvoru v kovadliné.

Dvouramenné paky, kterymi se sila ruky zvétSi asi 6x. DrZi se za rukojeti tak, aby klesti-
nami pevné sviraly material. Pouzivaji se na kratké kusy a k drzeni nékterych nastroju,

na které se tlu¢e kladivem :
» sveérny krouzek

* ploché klest é

urCen ke sniZeni Unavy ruky pfi zpracovani téz-
kych vykovku,
uréeny pro material pravouhlého prarezu,

» klest é s tvarovymi kleStinami urCeny pro material nachylny ke snadnému vy-

klouznuti, spolehlivé drzi material obdélnikového
prufezu (c), kruhového prafezu (d), Sestihranné-

JL

ho a kruhového prafezu podél a napfic (e).

c)

d)
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1.4.4

1.5

151

1.5.2

DEROVACI A ZAPUSTKOVE DESKY

Jsou vyrobeny z lité oceli. Obvykle maji rozméry od 300 X 300 X 75 mm do 500 X 500 X
130 mm.

Na svém obvodu maji odstupriované vyrezy, jichz se pouZzi-
va jako spodku zapustek (s pfislusnym vrskem) pfi kovani
Ctyrhrannych, Sestihrannych a kruhovych prifezd. Ve vel-
kych plochach jsou kruhové &tyrhranné a obdélnikové diry
rizné velikosti, jichZz se s pfislusnymi prubojniky pouziva. k
dérovani.

Jestlize se do dér v lozi shodné trny, je mozno téchto desek
pouZzit téZ k ohybani.

ZAKLADNI KOVA RSKE PRACE
zahrnuji operace, jimiz Ize zhotovit vykovky raznych tvaru.

PRODLUZOVANI
Kratka prodlouzeni se provedou na draze kovadliny (obr. A) jednoru¢nim kladivem. DelSi

prodlouzeni se vykovou bud prfes hranu kovadliny (obr. B), nebo pfes roh kovadliny
(obr. C).

C)

PRITLOUKANI

Prodluzovani materialu dvouruénim kladivem pomoci obliku (obr. D), pfipadné oblikem s
oblou podloZzkou zéaroven,
popf. s pouzitim pficného
(kfizového) kladiva pfimo, tj.
bez pomocného nastroje.

ZaCina se vzdy od stfedu a
postupuje se smérem ke kon-
ci. Prodlouzeny material se
orovnhava a uhlazuje pfitlou-
kanim na hladici sedlik (obr.
E).
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1.5.3

154

KLINOVITE TVARY

Klinovité tvary (obr. F) se kovou na draze kovadliny : F)
» polotovar se nejdfive ponékud pfiostfi (obr. G), aby
se Kklin pfi kovani pfilis nerozsifil,
» vlastni vykovani ostfi (obr. H), bfit se nesmi kovat
za tmavocerveneho zaru — popraskal by,
» klin orovnat na vysku (obr. J) a uhladit.

G)

v

OSAZOVANI D)
Jedna se o ztenCovani polotovaru ve vy- @
mezené délce formou zaskrceni polotova-
ru osazovacimi nastroji :
» oblikem (obr. D),
» sedlikem (obr. E).

A)

B)‘ | / /

15,5 PECHOVANI

Slouzi k zesilovani polotovaru ve vymezené délce.

Pé&chovani Ize uskute¢novat nékolika zpusoby :

o kratké kusy se péchuji na draze ko-
vadliny v kolmé poloze (obr. A),

» delSi kusy ve vodorovné poloze (obr.
B).

Kovar jednotlivec muze vyuzit tihy polotovaru k
pfimému péchovani na draze kovadliny (obr. C);
pfi kovani ve dvojici se polotovar ustavi na draze
nebo na péchovaci ploSe kovadliny (obr. D, E).
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1.5.6 OHYBANI
K ostrym ohybum se vyuZiva hrany ko-
vadliny (obr. F); protoZze se polotovar v
misté ohybu zeslabuje, musi se pfed ohy-
banim napéchovat, aby mél spravny pra-
fez i v misté ohybu.

Polotovary malych pr drezt se zakruZzuji
na viéku (rdzku) viozeném do kovadliny
(obr. G). VétSi profily se zakruzuji pfes
roh_kovadliny (obr. H) a dokoncuji po-
moci trnu na draze kovadliny (obr. J).

H)

1.5.7 SEKANI / /
Vykovky se kovaji z tyCe — nevznika od-
pad. Po vykovani se vykovek pomoci vhodného sekace usekne.

1.5.7.1 SEKANI ZA STUDENA

Drahu kovadliny nutno chranit ocelovou podlozkou (obr. A), na které se material nasek-
ne.

U tencich polotovard sta¢i jednoduché

naseknuti, nasledné se vykovek pres A)
hranu kovadliny ulomi. TlustSi polotova-

ry se nasekavaji po celém obvodu. \

1.5.7.2 SEKANI ZA TEPLA

TlustSi polotovary se nasekavaji z obou
stran :

» sekd¢ se zarazi do poloviny
hloubky (tloustky) podle obr. B,

» polotovar se obrati tak, aby lezel
zasekem na hrané kovadliny, a
seka se z druhé strany podle obr.
C.
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158

Snadno se seka na utince vlozené do di-
ry v kovadliné (obr. D). Na utinku se po-
lotovar narazi tak, az je témér oddélen.
Posledni udery kladivem se umistuji tak,
aby Sly mimo bfit utinky (obr. E).

Material vétSich prifezu se rychleji seka
sekaéem na utince vlozené do otvoru v
kovadliné (obr. F).

DEROVANI

Diry kruhového, ovalného a pravouhel-
nikového prafezu se vyrabéji prubojni-
kem :

D)

E)

F)

%

g

* vtenkém materialu z jedné strany,
* v tlustSim materialu z obou stran
Poznamka : PA dérovani tlustSiho materialu se prabojnik nejprve zarazi asi do poloviny

tloustky (obr. G), a pak se po
obraceni z druhé strany vyra-
zi zbytek materialu (blana).

K dérovani se material klade nad otvor v
kovadliné nebo v dérovaci desce.

KONTROLNI OTAZKY

K ¢emu se pouziva dér ve velkych plochach a odstupfovanych vyfezd na obvodé dérovanych a

1 Co je to kovani ?

2. Vysvétlete pojem ,tvarny kov".

3.  Uvedte vyhody kovani.

4 Jaké druhy vyhni znéte, jaky je mezi nimi
rozdil ?

5. Jaké druhy néafadi pouzZijete k obsluze
vyhné?

6. Jaké druhy paliva pouzivdme k ohfevu pfi
kovani, uvedte jejich stru¢nou charakteristi-
ku.

7.  Jaké jsou zasady pfi ohfevu.

8. Popiste jednotlivé ¢&asti kovadliny, uvedte
zasady pro jeji instalaci (ustaveni).

9.  Jaké druhy pouZivanych kladiv znate, nacrtnéte ?

10. Jaké druhy pomocnych nastroji znate ?

11. K &emu se pouziva u klesti svérny krouzek ?

12.
zapustkovych deskach ?

13. Popiste postup pfi kovani klinovitych tvarg.

14. Popiste zplsob sekani materialu za tepla.

15. Popiste zpasob dérovani tlustsiho materiélu.

16. Popiste princip sekani materialu za studena.

PRI-T-Z2-05F Zéaklady ruéniho kovani

8

/8



