SVAROVANiIi PLAMENEM, REZANi KYSLIKEM

(princip svafovani, zafizeni, zpusoby, vady svart, BOZP, princip fezani, pouziti)

Zdrojem tepla je plamen, vznikajici_spalovanim smési hoflavého plynu (acetylén, vodik, propan butan ...)

s kyslikem.

Rozliseni plamene podle poméru miseni slozek :

neutralni

redukéni

oxidacni

pomér C,H, : O,=1:1 az 1.1, svafovaci kuzel ostfe ohranien, zafi oslInivé bile, pouzi-
va se ke svafovani oceli,

pomér C,H, : O, = >1 : 1.1, nauhliujici plamen, svarovaci kuzel pokryt rizné (podle
prebytku acetylénu) dlouhym bélavym kuzelovym zavojem, pouziva se pouze pro oceli
vySSi pevnosti a lehké kovy, svar byva kiehky, pérovity a tvrdy,

pomér C,H, : O,=1: >1.1, svafovaci kuzel kratky, modrofialové barvy, volny kyslik se
dostava do styku se svarovou lazni — okysliuje ji — nastava vypalovani legur, pouZziva
se pro svafovani mosazi a nékterych bronz(.

Rozliseni plamene podle intenzity :

mékky

stiredni

ostry

vystupni rychlost 70 az 100 ms™, mala vystupni rychlost — zplsobeni nestability pla-
mene a nachylnosti ke zpétnému Slehnuti, zpUsobuje pouze nepatrné vifeni svarové
lazné.

vystupni rychlost 100 az 120 ms™, pfiméfeny dynamicky ucinek na svarovou lazen, je
stabilni, nedochazi ke zp&tnému Slehnuti, pouziva se pro obvyklé svafovani,

vystupni rychlost >120 ms™, velky dynamicky uc€inek na svarovou lazen, kterou vifi a
rozhani na strany; vétsi tepelné ovlivnéni — negativni vliv na jakost svaru.

ZARIZENi PRO SVAROVANiI PLAMENEM

tlakové lahve uréeny pro dopravu a manipulaci s plyny, podle druhu plynu odliSeny barev-

nym pruhem u hrdla nebo celé lahve — zplsob jisténi proti zaméné lahvi,
rizné provedeni zavitd u lahvovych ventild — zabranéni zaméné redukénich
ventill nebo zaméné pfi sestavovani lahvi do baterie,

lahvovy ventil zafizeni uzavirajici lahev pfi doprave, po plnéni a vyprazdniovani, umozriuje
odbér plynu,
redukéni ventil zajistuje snizeni tlaku plynu v lahvi na tlak pracovni, umoziiuje staly pracovni

hadice

tlak v dobé svafovani, kdy tlak v nadobé z divodu odbéru plynu klesa,

hadice pro kyslik maji modrou (nebo ¢ernou) barvu, vnitini primér 6 mm, ha-
dice pro acetylén maiji ¢ervenou barvu, vnitfni primér 8 mm, hadice musi byt
absolutné tésné, zajistény paskovymi svorkami na koncovkach (nepouZivat
drat!), nejmensi délka hadic je 5 m,

pojistka proti zpétnému Slehu
svarovaci horak smésuji kyslik O, s hoflavym plynem. smés plynd vystupuje po zapaleni

z hofaku a hofi u hubice plamenem

PRiIPRAVA MATERIALU PRO SVAROVANiI PLAMENEM

Svarové plochy zbavit nedistot, barvy rzi apod,
svarové plochy upravit podle tloustky materidlu a podminky dokonalého provafeni,
e zabezpedit spravnou polohu soucasti béhem svarovani (sestehovanim, mechanickym upnutim ...)

ZPUSOBY SVAROVANI

Podle polohy hofaku a svafovaciho dratu, postupu pfi svafovani rozeznavame :

SVAROVANI DOLEVA (dopfedu)  postupuje se zprava doleva, ve sméru postupu jde nejdfive svafovaci

drat, potom hofak a za nim vznika svar, chvost plamene chrani tavici se
pfidavny material, ¢astecné lice svaru, opacna strana svaru neni chra-
néna, kov ve svaru rychle tuhne = nekvalitni svar, pouziti pro nelegova-
né ocelové plechy do 3 mm sily, ocelové trubky do 3.5 mm sily stény.



SVAROVANI DOPRAVA (dozadu)  postupuje se zleva doprava — nejdfive postupuje hofak, potom svarova-

ci drat a za nim vznika svar, svar je chranén plamenem, chladne pomalu
a je kvalitni, pfidavny drat se ponofi do tavné lazné a krouzivymi pohyby
postupuje za hofakem, pouZiti pro svafovani oceli ve vSech vrstvach nad
3 mm sily plechu a trubek od sily stény 4 mm.

PFi svafovani nosit ochranny odév (proti odstfikujicimu kovu) a tmavé ochranné bryle s bo&nimi chrani-
Ci (proti osInéni a jiskram).

Zabezpecit zastinéni mista svarovacich praci (k ochrané osob pred odletujicimi jiskrami a zafenim).
Zapalené horaky pokladat na bezpecné odkladaci misto. Plamen nesmi sméfovat k plynové lahvi. Mi-
nimalni vzdalenost plamene od lahvi je 3 m, od topeni 1 m.

PFi svafovani na stavbach dbat zvySené pozarni ochrany. Hoflavé pfedméty zakryt a chranit pfed tep-
lem a jiskrami. Ochranu rozsifit i na sousedni prostory.

Pokus jsou svafovany nadoby, ve kterych se pravdépodobné nachazely hoflavé latky (benzin, olej ...)
musi byt pfed svafovanim vymyty horkou vodou nebo vyplachnuty parou a napinény zcela vodou (po-
nechat maly vzdus$ny prostor).

REZANI KYSLIKEM

ZaloZeno na principu spalovani kovd v proudu kysliku.

ZARIZENi PRO REZANI KYSLIKEM

lahve se stlaéenymi plyny kyslik o min. Cistoté 99.2 % a acetylen — misto acetylenu lze
pouzit vodik nebo propan-butan,

redukéni ventily

hadice k pfivodu hoflavého plynu a kysliku,

fezaci horak ma vyménnou fezaci hubici, pfes niz je navleCena vyménna
hubice nahfivaci, fezaci hofaky uréené k fezani materialu ma-
Ié tloustky maji nahfivaci hubici a Fezaci hubici za sebou —
dovoluje pohyb hofaku pouze jednim smérem.

PRINCIP REZANi KYSLIKEM

Stfedem fFezaci hubice proudi fezaci kyslik a mezikruzim mezi fezaci a nahfivaci hubici je pfivadéna
smés plynl (C,H, + O,).

Pfedehfivacim plamenem se ohfeje okraj fezaného materialu na zapalnou teplotu — pro ocel asi 1100
°C (Cervené zbarveni).

Nasledné se otevie ventilek fezaciho kysliku. Kyslik proudici otvorem fezaci hubice spaluje pfedehfaty
kov a svym tlakem vyfukuje zplodiny hofeni ze spary.

Ohfivacim plamenem a spalovanim materialu se udrzuje dostate¢na teplota, aby fez mohl plynule po-
stupovat az do rozdéleni materialu.

POSTUP PRI REZANi KYSLIKEM

1.

2.

No o

Na hlavici fezaciho hofaku upevnit podvozek (svételny kuZel pfedehfivaciho plamene je ve vzdalenosti
3 mm od zakladniho materidlu — nejvyssi teplota plamene)

Nasroubovat do hlavice Ffezaku pfisluSnou nahfivaci a fezaci hubici (podle tloustky fezaného materia-
lu)

Oznacit misto fezu (rysovaci jehlou, dulciky ...)

Nastavit hubici na okraj déleného materialu (polovina nahfivaciho plamene ohfiva okraj materialu a po-
lovina pfesahuje pfes hranu)

Otevfit ventilek pro pfivod fezaciho kysliku (v okamziku ohfati okraje materialu do ¢erveného zaru)
PfiméFfenou rychlosti vést hofak ve sméru fezu

Po ukoné&eni fezu uzavfit pfivod fezaciho kysliku, zhasnout nahfivaci plamen (uzavfit pfivod acetylenu
a kysliku)



