ZKOUSKY MATERIALU

(druhy zkousek, zkouska pevnosti v tahu, princip, veli€iny, diagram, zkousky tvrdosti, druhy, znaceni, princip,
zkousky prozarovaci)

ZKOUSKY MECHANICKYCH VLASTNOSTI

Nejdulezitéjsi a nejpouzivanéjsi u vSech zkousek. Poskytuji zakladni Gdaje pro stanoveni tvaru, rozmért a ma-

terialu strojnich soucasti. Délime je na :

ZKOUSKY STATICKE postupné vzristajici zatéZzovaci sila vyvolava deformace az do poruseni zku-
Sebniho télesa; podle zplsobu plsobeni zatézujici sily rozdélujeme tyto zkousky
na zkousky : pevnosti v tahu, tlaku, ohybu, krutu, stfihu.

ZKOUSKY DYNAMICKE sila plisobi razem, tzv. zkouska razova, nebo je pusobici sila opakované pro-
ménna, tzv. zkouska unavova.

ZKOUSKA TAHEM
e Provadi se na zkuSebni ty¢i (prifez kruhovy nebo obdélnikovy), upnuté do Celisti zkusebniho stroje.
e TycC se zatéZuje plynule vzristajici silou az do pretrzeni.
e Zpocatku se ty€ prodluzuje rovnomeérné v celé délce, ke konci zkousky se prodluzuje vice a zaskrcuje
se v jednom misté a v ném se také na konci zkousky pfetrhne.
e Pfitahové zkouSce kfehkého materialu (napf. litina) se prodlouzeni ani pfiSkrceni tyce viditelné nepro-
jevi — jiny tvar zkusebni tyCe.

DIAGRAM ZATIZENi - PRODLOUZENI
e Naosuy se vynese zatézujici sila F a na osu x prodlouzeni ty¢e Al. U trhacich stroju kresli tento dia-
gram pfimo registraCni zafizeni
DIAGRAM NAPETI - PRODLOUZENI
e Na osu y se vynese napéti (podil zatéZujici sily a prafezu ty¢e) o, a na osu x pomérné prodlouzeni
(podil pfirdstku délky ty¢e béhem zatéZzovani a plvodni délky ty€e (pfed zkouskou) &;).

Z pracovniho diagramu pro mékkou uhlikovou ocel mizeme odegitat tyto mechanické hodnoty :

mez umérnosti v tahu oy, napéti, po jehoz hodnotu je prodlouzeni umérné napéti (pfimkova ¢ast diagra-
mu).
mez pruznosti v tahu o, napéti, které vyvola trvalé prodlouzeni 0,005 %, tedy po odleh¢eni se ty¢ prak-
ticky vrati do puvodniho stavu.
mez kluzu v tahu ok; (Re, Rpo.2) napéti, které vyvolava deformaci (prodlouzeni) bez pfi-
rastku napéti.
mez pevnosti v tahu (pevnost v tahu) op; (R,) smluvni hodnota napéti dana podilem nejvétsi zatézujici
sily a plivodniho priifezu tyce.
taznost 5 (A) pomérné prodlouzeni, které vyjadfujeme v procentech plvodni délky tyce.
ZKOUSKA TLAKEM
ZKOUSKA OHYBEM
ZKOUSKA KRUTEM
ZKOUSKA STRIHEM
ZKOUSKA RAZOVA
ZKOUSKA UNAVY KOVU
ZKOUSKY TVRDOSTI

Nejrozsifenégjsi ze vSech mechanickych zkousek.

ZKOUSKA TVRDOSTI PODLE BRINELLA
e Do hladké a rovné plochy na zkouSeném pfedmétu se po stanovenou dobu vtladuje rovhomérné stup-
fiovanou silou kalena ocelova kuli¢ka.
o Kulic¢ka vytvofi kulovity vtisk.
e Tvrdost se uréuje podle priméru vtisku a oznacuje se HB, napf. HB = 210.
e Pro praktickou potfebu jsou sestaveny tabulky, ve kterych podle priméru vtisku a velikosti pouzité sily
najdeme pfimo odpovidajici tvrdost a pevnost materialu.




ZKOUSKA TVRDOSTI PODLE VICKERSE

e Do povrchu zkouSeného predmétu vtlaCujeme diamantovy jehlan stanovenou silou po stanovenou
dobu.

e U vzniklého vtisku okularem nebo projekci zjiStujeme stredni délku u obou uhlopfFicek.

ZKOUSKA TVRDOSTI PODLE ROCKWELLA

e Tvrdost zjistime z rozdilu hloubky vtisku ocelové kuliCky nebo diamantového kuzele mezi dvéma zati-
zenimi.

e Diamantovy kuzel se nejprve zatlaCi do zkouseného pfedmétu pfedbéznym zatizenim.

¢ Nasledné se zatiZzeni zvysi na celkové zatizeni — v dal$i fazi se zatizeni opét snizi na plvodni pred-
béZné zatiZeni.

e Indikator tvrdoméru zméFi, o kolik se zvétsila hloubka vtisku celkovym zatizenim. Cim je hloubka men-
§i, tim je tvrdost vétsi.

e Pro tvrdé kovy pouzijeme kuzele - tvrdost se pak oznacuje HRC

e Pro mékgéi kovy pouzijeme kuli¢ky - tvrdost se pak oznacuje HRB. Metoda je vhodna pro béznou kont-
rolu velkych sérii vyrobkl a tam, kde HB jiz neni pouzitelna.

e Pro kiehké materialy, tenké povrchové vrstvy pouzijeme diamantovy kuzel — tvrdost se oznacuje
HRA.

ZKOUSKY TECHNOLOGICKYCH VLASTNOSTI
e Hodnoti zkouSeny kov z hlediska jeho vhodnosti pro jeho dalSi zpracovani, napf. pro tvafeni za tepla,
za studena, svarfovani apod.
e Napfiklad svafitelnost materialu — navafime housenku uprostfed desky s drazkou a celou desku i s
navarem ohybame.

ZKOUSKY DEFEKTOSKOPICKE
Jedna se o nedestruktivni zkousky — zkouseny pfedmét pfi nich neni porusen a maze byt po kontrole pouzit.
Ucelem téchto zkousSek je odhaleni malych povrchovych a vnitinich vad.

Podle fyzikalni podstaty se defektoskopické zkousky rozdéluji na :
magnetoinduktivni,

ultrazvukem,

radiologické,

penetracni.

MAGNETOINDUKTIVNi ZKOUSKY
Jsou vhodné pro zjistovani vad na povrchu nebo tésné pod povrchem zkouSeného materialu. Lze jimi zkouSet
pouze magnetické materialy.

ZKOUSKY ULTRAZVUKEM

ZKOUSKY RADIOLOGICKE
e PfizkouSkach se pouziva zareni, které prochazi i svételné nepropustnymi latkami.
e Prochazi-li toto zafeni homogennim kovem, je vice pohlcovano, nez je-li v kovu vnitini vada (péry, sta-
zeniny a necistoty v odlitcich, vykovcich, svarech apod.).
e Vzniklé rozdily v intenzité zafeni Ize pozorovat na stinitku nebo zachytit na fotografickou desku nebo
film.
e Jako zdroj zafeni se pouziva rentgenovych pfistroji o velkém vykonu, betatrony a gamazafice.




